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Artikel 36 Qbermittelt wird. 
2. Dieser BERICHT umfaBt insgesamt 5 Blatter einschlieBlich dieses Deckblatts. 
3 AuBerdem liegen dem Bericht ANLAGEN bei; diese umtassen 
" a B fan den AnmeUar und das ,ntemationa,e BQro gesandt) insgesamt 5 Button dabei handelt es s.ch urn 

70 1 6 und Abschnitt 607 der Verwaltungsvorschnften). 

mSZS in d»r umprOnglk* eingereichten Fassung hinausgeht. 
802 der Verwaltungsvorschnften). . 



4. Dieser Bericht enthalt Angaben zu folgenden Punkten: 
Grundlage des Bescheids 
Prioritat 

Keine Erstellung eines Gutachtens Qber Neuheit, erfinderische Tatigkeit und gewerbliche 
Anwendbarkeit 

Mangeinde Einheitlichkeit der Erfindung 

Bestimmte angefOhrte Unterlagen 
Bestimmte Mange! der internationalen Anmeldung 

Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung —======= 
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El 


Feld Nr. V 


□ 


Feld Nr. VI 


□ 


Feld Nr. VII 
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UBER DIE PATENTIERBARKEIT 



Internationales Aktenzeichen 
PCT7EP2004/012129 



Feld Nr. I Grundlage des Berichts 

1 Hinsichtlich der Sprache beruht der Bericht auf der intemationalen Anmeldung in der Sprache, in der sie 
eingTreicht wurde sofern unter diesem Punkt nichts anderes angegeben .st. 

n ner Bericht beruht auf einer Obersetzung aus der Originalsprache in die folgende Sprache, 

SS der es ; sich urn die Sprache der Obersetzung handelt, die fur folgenden Zweck e,ngere.cht worden .st. 

□ internationale Recherche (nach Regein 1 2.3 und 23.1 b)) 

□ Veroffentlichung der intemationalen Anmeldung (nach Regel 1 2.4) 

□ internationale vorlaufige Prufung (nach Regein 55.2 und/oder 55.3) 

2 Hinsichtlich der Bestandteile* der intemationalen Anmeldung beruht der Be richt auf JErs^ 
MmildeamTaufeL Aufforderung nach Artikel 14 hin vorgelegt warden, gelten ,m Rahmen d,eses Berichts als 
"ursprunglich eingereicht" und sind ihm nicht beigefugt): 



Beschreibung, Seiten 

2,3 
1,1a 



in der ursprQnglich eingereichten Fassung 
eingegangen am 21.10.2005 mit Telefax 



Anspruche, Nr. 
1-11 



eingegangen am 21 .10.2005 mit Telefax 



Zeichnungen, Blatter 
1/1 



in der uisprunglich eingereichten Fassung 



□ einem Sequenzprotokoll und/bder etwaigen dazugehorigen Tabellen - siehe Zusatzfeld betreffend das 
Sequenzprotokoll 

3. □ Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung: Seite 

□ Anspruche: Nr. 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angabeny. 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehorende Tabellen (genaue Angaben). 

a □ Dieser Bericht ist ohne Beriicksichtigung (von einigen) der diesem Bericht beigefugten und nachstehend 

(Regel 70.2 c)). 

□ Beschreibung: Seite 

□ Anspruche: Nr. 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): An „ ahan v 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehorende Tabellen (genaue Angaben). 

* Wenn Punkt 4 zutrifft, konnen elnige Oder all* dieser Blatter mit der Bemer/eung 
"ersetzt" versehen werden. 
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pom Mr v Bearundete Feststellung nach Artikel 35 (2) hinsichtlich der Neuheit der erfinderischen 
™fgReit und TdeTge Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser 
Feststellung 



1. Feststellung 
Neuheit (N) 



Ja: Anspruche 1-11 
Nein: Anspruche 
Ja: Anspruche 1-11 
Nein: Anspruche 
Gewerbliche Anwendbarkeit (IA) Ja: Anspruche: 1 -1 1 

Nein: Anspruche: 



Erfinderische Tatigkeit (IS) 



2. Unterlagen und Erklarungen (Regel 70.7): 
siehe Beiblatt 
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Internationales Aktenzeichen 
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Zu Punkt V. 

1 Im vorliegenden Bescheid wird auf folgende Dokumente verwiesen: 

D1 : PATENT ABSTRACTS OF JAPAN Bd. 01 4, Nr. 052 (M-0928), 30. Januar 1 990 

(1 990-01 -30) -&; JP 01 278906 A (NIPPON STEEL CORP; others: 01 ), 9. 

November 1989 (1989-11-09) 
D3: J P-A-55 068161 
D4: WO-A-02/1 03066 



2 UNABHANGIGER ANSPRUCH 1 

Der Gegenstand des Anspruchs 1 ist ein Haspeltreiber fur Walzwerke mit einer 
oberen und einer unteren Treiberrolle. Ein solcher Haspeltreiber ist allgemein 
bekannt und so z.B. auch in der D1 in Figur 5 offenbart. 

Der Gegenstand des Anspruchs 1 unterscheidet sich hiervon dadurch, daB beide 
Treiberrollen mit einem Gussmantel versehen sind, welcher bei der unteren 
Treiberrolle auf eine Rollenachse aus Stahl aufgeklebt und/oder aufgeschrumpft ist, 
und bei der oberen Treiberrolle zwischen zwei auf einer Achse angeordneten 
Klemmelementen gehalten ist. 

Durch die Ausbildung der oberen Treiberrolle als Hohlwelle kann diese groBer 
ausgelegt werden, ohne daB es zu einer erheblichen, fur den Betrieb ungunstigen 
Gewichtszunahme kommt. Die untere Treibrolle weist aufgrund der Rollenasche aus 
Stahl besonders gute Trageigenschaften auf. 

Zwar offenbart die D1 das Aufbringen von Gussmanteln auf massive Rollenachsen, 
diese massiven Achsen bestehen aber aus Guss und nicht aus Stahl. Einzelne 
Gussmantel zu klemmen kann der D1 nicht entnommen werden. 
Auch die Dokumente D3 und D4 legen den Gegenstand des Anspruchs 1 nicht nahe, 
da die D3 lediglich die allgemeine Lehre des Aufschrumpfens eines Mantels auf 
einen Walzkorper offenbart, nicht aber das Aufschrumpfen eines kompletten 
Gussmantels, und die D4 eine Klemmverolndung zwischen einem Mantel und einer 
Achse in einer gattungsfremden Rolle eines Rollganges zeigt, die nicht mit einer 
Treiberrolle zu vergleichen ist. 

Der Gegenstand des unabhangigen Anspruchs 1 ist deshalb neu und erfinderisch 
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(Artikel 33(2) und 33(3) PCT). 

3. Abhangige Anspriiche 2 bis 1 1 : 

Die abhangigen Anspriiche 2 bis 1 1 zeigen weitere Ausgestaltungen des 
Haspeltreibers gemaB Anspruch 1 . Ihr Gegenstand ist somit ebenfalls neu und 
erfinderisch (Artikel 33(2) und 33(3) PCT). 



= -rnblatt PCT/BeiWatt/409 (BIatt2) (EPA-Januar 2004) 



Haspeltreiber 



Die Erfindung betrifft einen Haspeltreiber fiir Walzwerke mit einer oberen und 
10 einer unteren Treiberrolle. 

Derartige Haspeltreiber werden in Warm- sowie in Kaitwalzwerken eingesetzt 
Die untere Treiberrolle besteht aus Vollmaterial, z. B. Stahl mit einer auttrags- 
geschweiBten Verschleilischicht, wahrend die obere Treiberrolle als Hohlrolle 
15 aus Stahl mit auftragsgeschweifiter Verschleifischicht ausgebildet 1st. 

Als nachteilig hat sich jedoch erwiesen. dass die Rollen Poren auf der Oberfla- 
che des Rollenmantels aufweisen, welche in dem Walzgut zu Abdrucken fOhren 
konnen, dass die Verschleilischicht der Rollen nur einen kleinen Nutebereich 
20 haben, dass das Walzband an den Rollen oft haften blelbt, und dass die auf- 
tragsgeschweiliten Rolienkorper nur sehr kostenintensiv zu erstellen sind. 

Durch die JP 2509293 B2 sind schon Treiberrollen bekannt geworden, die aus 
einem massiven Gusskorper und einer darauf im SchleudergieBverfahren auf- 
25 gebrachten auBeren Verschleilischicht besteht Auch die obere Treiberrolle ist 
als massive Treiberrolle vorgesehen, die durch ihr hohes Gewicht kraftige und 
damit aufwendige Anstellantriebe benotigt 

Durch die JP-A 55068161 ist zwar bereits ein Aufschrumpfen von Schutzschich- 
30 ten auf eine Walze bekannt gewonden. einen kompletten Walzkorper aus Guss 
auf eine Welle aufeuschrumpfen ist jedoch nicht nahe gelegt. 

Die WO 02/103066 A1 offenbart bereits die Halterung von Walzenmanteln mit- 
tels Klemmelementen. Bei den Klemmelementen handelt es sich jedoch um 
35 Isclierkorper, die die Leitung von elektrischen Stremen und die Funkenbildung 
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5 unterbilden sollen, Einen Gussmantel aus Gevrichtsersparnisgrtinden durch 
Klemmelernente zu haltem, ist nicht nabe gelegt 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Haspeltreiber mit einer unteren 
TreiberTolle aus Vollmaterial und einer oberen Treiberrolle als Hohlrolle bereit- 
10 zustellen, dessen TreiberroIIen keine Abdrucke auf dem Walzgut hinterlassen. 

Diese Aufgabe wird dadurch gelost, dass die untere Treiberrolle eine Rollen- 
achse aus Stahl aufweist, auf die ein Gussmantel aufgeklebt und/oder aufge- 
schrumpft 1st, und dass die obere Treiberrolle einen Gussmantel aufweist, der 
15 zwischen zwei auf einer Achse angeordneten Klemmelementen gehalten ist 

Durch die Verwendung von Gussmanteln wird erreicht, dass die Rollen an ihren 
mit dem Walzgut in Kontakt kommenden Oberflachen keine Poren aufweisen, 
so dass die Walzgutoberflache beim Kontakt mit den Treiberrollen keine Be- 



20 
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Patentanspruche 

1 . Haspeltreiber fur Walzwerke mft einer oberen und einer unteren Treiberrolle, 
10 dadurch gekennzelchnet, 

dass die untere Treiberrolle(l) eine Rollenachse (2) aus Stahl autweist, auf 
die ein Gussmantei (3) aulgeklebt und/oder aufgeschrumpft 1st, und 
dass die obere Treiberrolle (V) einen Gussmantei (3") aufweist, der zwi- 
schen zwei auf einer Achse (2 r ) angeordneten Klemmelementen (5) gehal- 
15 ten 1st. 

2. Haspeltreiber nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Gussmantei (3, 3 s ) aus Spharoguss besteht und auBen eine Ar- 
20 beitsschlcht (4 f 4') aulweist, die Im Schleudeigussverfahren hergestellt ist 

3. Haspeltrelber nach Anspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Spharoguss aus 2,5 - 4,0 Volumen% C, 1 f 0 - 4,0 Volumen% Si, 
25 0,2 - 2,0 Volumen% Mn, < 0,1 0 VoIumen% P, < 0,05 Volumen%S, < 1 ,0 Vo- 
Iumen% Cr, < 5,0 Volume^/oNi, < 3,0 Volumen% Mo, < 1 ,0 Volumen% AI 
und < 5,0 Volumen% Cu besteht 

4. Haspettreiber nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
30 dadurch gekennzeichn^v 

dass die Arbeitsschicht (4, 4') aus Indefiniteguss besteht 

5. Haspeltreiber nach Anspruch 4, 
dadurch gekennzeichnet, 

35 dass der Indefiniteguss aus 2,7 — 3,8 Vo!umen% C, 0,5 — 2,0 Volumen% Si, 

0,3 - 1 ,5 Volumen% Mn, <; 0,15 Volumen% P, <: 0,10 Volumen% S, 1,0 - 3,5 
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6 

5 Volumen% Cr, 1,0 - 5,0 VoIumen% Ni, 0,1 - 0,8 VoIumen% Mo, 0,010 - 0,5 
Volumen% Al und 0,5 - 5,0 Volumen% Cu besteht 

6. Haspeltreiber nach Anspruch 2 oder 3, 
dadurch gckonnzeichnet, 

10 dass die Arbeitsschlcht (4, 4') aus Indefiniteguss mit Sonderkarbiden be- 
steht. 

7. Haspeltreiber nach Anspruch 6, 
dadurch gekennzeichnet, 

is dass der Indefiniteguss mit Sonderkarbiden aus 2,7 — 3,8 Volumen% C, 0,5 
- 2,0 Volumen% Si, 0,3 - 1,5 Volumen% Mn, < 0,15 Volumen% P, < 0,10 
Volumen% S, 1 ,0 - 3,5 Volumen% Cr, 1,0 - 5,0 Volurnen% Nf, 0,1 - 0,8 Vo- 
lumen% Mo, 0,010 - 0,5 Volumen% Al, 0,5 - 5,0 Volumen% Cu, 0,5 — 4,0 
Volumen% V, 0,5 - 5,0 Voiumen% Nb und 0,5 - 5,0 Volumen Ta besteht 

20 

8. Haspeltreiber nach Anspruch 2 Oder 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Arbeitsschlcht (4, 4') aus Chromguss besteht 

25 9. Haspeltreiber nach Anspruch 8 f 

dadurch gekennzeichnet, 

dass der Chromguss aus 0,8 - 3,5 Volumen% C, 0,5 - 2,0 Volumen% Si, 
0,4 - 3,0 Volumen% Mn, < 0,15 Volumen% P, < 0,10 Volumen% S, 8 - 35 
Volumen% Cr, 0,5 - 4,0 Volumen% Ni, 0,1 - 5 Volumen% Mo, 0.5 - 5,0 Vo- 
30 lumen% Cu, 0,5 - 4,0 Volumen% V, 0,5 - 5,0 Volumen% Nb und 0,5 - 5,0 
Volumen Ta besteht 

10. Haspeltreiber nach Anspruch 2 oder 3, 
dadurch gekennzeichnet, 
35 dass die Arbeitsschlcht (4, 4') aus Schnellstahl (HSS) besteht 
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1 1 . Haspeltreiber nach Anspruch 10, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass der Schnellstahl aus 0,5 - 3,0 Volumen% C, 0,5 - 2,6 Volurnen% Si, 
0,4 - 3,0 Volumen% Mn, < 0,15 Volumen% P. < 0,10 Volumen% S, 2 - 10 
10 Volumen% Cr, 0,5 - 4.0 Voiumen% Ni, 2 - 10 Volumen% Mo, 0,5 - 5,0 Vo- 
lumen% Cu, 2 - 10 Volumen% V und 1-15 Volumen% W besteht. 



r- _ t .• i.oi /in/onrc io-dO 
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